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T5  

 
บทท่ี 1 
บทน ำ 

 

1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 
ปริมาณความต้องการใช้กระดาษภายในประเทศไทยในช่วงที่ผ่านมามีความต้องการใช้มากขึ้นอย่าง

ต่อเนื่ อง ท าให้ กระดาษที่ ผลิ ตได้ ยั งไม่ เพี ยงพอต่อปริมาณความต้องการใช้ภายในประเทศ ดั งนั้ น                         
บริษั ท  ฟินิ คซ  พัลพ  แอนด์  เพเพอร์  จ ากัด (มหาชน) จึ งมีแผนจัดตั้ งโครงการโรงงานผลิตกระดาษ                        
ขึ้นโดยผลิตกระดาษเป็น 2 ลักษณะ คือ แบบม้วน (Roll) และกระดาษแผ่น (Ream) เพ่ือป้อนเข้าสู่ตลาด               
ทั้งภายในประเทศและต่างประเทศต่อไป โดยที่โครงการมีก าลังการผลิตรวม 200,000 ตัน/ปี ซึ่งโครงการ              
จะรับเยื่อวัตถุดิบ 2 ชนิด ได้แก่ เยื่อใยสั้น และเยื่อใยยาว โดยที่เยื่อใยสั้นจะรับจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษเดิม
ของบริษัทฯ ผ่านระบบท่อมาในลักษณะของเยื่อน้ า (Slurry Pulp) ส่วนเยื่อใยยาวจะรับซื้อจากต่างประเทศ 

โครงการโรงงานผลิตกระดาษ ของบริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) ได้รับความเห็นชอบ
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ  และ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) เมื่อวันที่ 12 กันยายน 2551 ตามหนังสือผลการพิจารณารายงานเลขที่ ทส 1009.3/7123 ดัง
เอกสำรแนบที่ 1.1 โดยมติดังกล่าว ก าหนดให้โครงการต้องยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลด
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด  

ทั้งนี้ โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม อย่างเคร่งครัด รวมถึงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว             
ให้กับกรมโรงงานอุตสาหกรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบอย่างต่อเนื่อง โดยโครงการได้น าเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด ฉบับระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 เมื่อวันที่ 28 มกราคม 2565 แสดง
ดังเอกสำรแนบที ่1.2 

ส าหรับรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ           
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบับระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์        
เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมดังเอกสำร
แนบที่ 1.3 เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือเสนอต่อให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ทราบ และพิจารณาให้ความเห็น ตลอดจนให้ข้อเสนอแนะเพ่ือปรับปรุงแก้ไขการด าเนินโครงการให้มีความ
ถูกต้องเหมาะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป 
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1.2 รำยละเอียดของโครงกำร 
1.2.1 ที่ตั้งและกำรจัดผังพ้ืนที่โครงกำร 

โครงการโรงงานผลิตกระดาษ ของบริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) (ต่อไปนี้
เรียกว่า “โครงการ”) ตั้งอยู่บนพ้ืนที่ว่างภายในเขตโรงงานผลิตเยื่อกระดาษเดิมของบริษัท ฟินิคซ พัลพ
แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) (ต่อไปนี้เรียกว่า “โรงเยื่อ”) ต าบลกุดน้ าใส อ าเภอน้ าพอง จังหวัดขอนแก่น ดัง
ภำพที่ 1.1 โดยมีพ้ืนที่ทั้งหมด 159.35 ไร่ โดยลักษณะของผังโครงการและลักษณะการใช้ประโยชน์ที่ดินของ
โครงการ แสดงดังภำพที่ 1.2 และตำรำงท่ี 1.1 ซึ่งมีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่ต่างๆ ดังนี้ 

ทิศเหนือ จรดถนน พ้ืนที่ว่าง และพ้ืนที่ส่วนการผลิตของโรงเยื่อ 
ทิศใต ้ จรดถนน พ้ืนที่ว่าง และพ้ืนที่ไร่สาธิตของโรงเยื่อ 
ทิศตะวันออก จรดถนนภายในพ้ืนที่โรงเยื่อ และชุมชนบ้านโนนอุดม 
ทิศตะวันตก จรดพื้นที่ว่างของโรงเยื่อ 
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ภำพที่ 1.1 ต าแหน่งที่ตั้งพ้ืนที่โครงการ 

พ้ืนท่ีโครงกำร 

ป้ำยทำงเข้ำเขื่อนอุบลรัตน์ 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตกระดาษ ของบริษัท ฟินคิซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited               (ISO/IEC 17025:2005)              1-4 

 

 
 

ภำพที่ 1.2 แผนผังภายในโครงการ   
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ตำรำงท่ี 1.1 การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
  

ลักษณะกำรใช้ประโยชน ์
ขนำดพ้ืนที ่

ร้อยละ 
ตำรำงเมตร ไร่ 

1. อาคารส่วนผลิต 29,000 18.13 11.37 
2. พื้นที่เก็บวัตถุดิบและสารเคม ี 3,500 2.19 1.37 
3. พื้นที่เก็บเศษเปลือกไม ้ 2,000 1.25 0.78 
4. พื้นที่เก็บถ่านหิน 5,400 3.38 2.12 
5. พื้นที่บดถ่านหินและเก็บขี้เถ้า 700 0.44 0.27 
6. พื้นที่หน่วยผลิตไอน้ า 9,000 5.63 3.53 
7. ระบบบ าบัดน้ าเสีย 34,000 21.25 13.34 
8. พื้นที่ฝังกลบ 30,270 18.92 11.87 
9. พื้นที่สีเขียว 15,560 9.73 6.10 
10. พื้นที่ว่าง ถนน และที่จอดรถ 125,530 78.46 49.24 

รวม 254,960 159.35 100.00 
 

ที่มำ  : บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 

 
1.2.2 วัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 

ปริมาณการใช้ การขนส่ง การเก็บกักวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ภายในโครงการ แสดงรายละเอียด
ในตำรำงท่ี 1.2 ซึ่งมีดังนี้ 

1) วัตถุดิบที่ให้เส้นใย 

 วัตถุดิบที่ ส าคัญ ในการผลิตกระดาษ  คือ  เยื่ อกระดาษ  ท าหน้าที่ เป็น โครงสร้างของ
แผ่นกระดาษ  ซึ่งประกอบด้วย 2 ชนิด ได้แก่ เส้นใยสั้น และเส้นใยยาว รายละเอียดของวัตถุดิบที่ ให้          
เส้นใยมีรายละเอียดดังนี้ 

 1.1) เยื่อใยสั้น (Leaf Bleached Kraft Pulp : LBKP) เป็นเยื่อกระดาษฟอกขาวประเภท
เยื่อใยสั้นที่ผลิตจากไม้เนื้อแข็งเมืองร้อน  เช่น ไม้ยูคาลิปตัส เป็นต้น ท าหน้าที่ช่วยให้เนื้อกระดาษแน่น
สม่ า เสมอ  เนื่ อ งจาก เยื่ อ ใยสั้ น มี ขนาด เล็ กสามารถแทรกตั วตามร่อ งช่ อ งว่ างของเยื่ อ ใยยาวได้                      
โดยมีปริมาณการใช้ 118,800 BDT/ปี (Bone Dry Ton/ปี) ซึ่งโครงการจะรับเยื่อใยสั้นมาในลักษณะของเยื่อ
น้ า (Slurry Pulp) ผ่านท่อขนส่งจากโรงเยื่อ 

 1.2) เยื่อใยยำว (Needle Bleached Kraft Pulp : NBKP) เป็นเยื่อกระดาษฟอกขาว
ประเภทเยื่อใยยาวที่ผลิตจากไม้เนื้ออ่อนจ าพวกสน ท าให้มีความสามารถในการยึดเกี่ยวกันสูง กระดาษจึงมี
ความแข็งแรงทนต่อแรงดึง ท าให้การเดินเครื่องดีขึ้น โดยมีปริมาณการใช้ 23,400 BDT/ปี (Bone Dry Ton/
ปี) ซึ่งโครงการรับเยื่อใยยาวมาในลักษณะมัดเยื่อ (Bale) จากต่างประเทศ แล้วน ามาเก็บกักไว้ภายในพ้ืนที่เก็บ
วัตถุดิบที่มีหลังคาปกคลุมมิดชิด เพ่ือป้องกันความชื้นและป้องกันมัดกระดาษแตกเสียหาย 

 

 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตกระดาษ ของบริษัท ฟินคิซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited               (ISO/IEC 17025:2005)              1-6 

2) สำรเคมี 

 สารเคมีที่ ใช้ในโครงการส่วนใหญ่ เป็นสารเคมีที่ ใช้ในขั้นตอนเตรียมน้ าเยื่อ  ก่อนเข้าสู่
กระบวนการผลิตหรือท าแผ่นกระดาษ ซึ่งโครงการจัดซื้อจากผู้จ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งเข้าสู่พ้ืนที่
โครงการด้วยรถบรรทุกก่อนน ามาเก็บไว้ในพ้ืนที่เก็บสารเคมี อีกส่วนหนึ่งรับมาจาก Chemical Plant ของโรง
เยื่อกระดาษ ประกอบด้วยกรดไฮโดรคลอริก (HCl) และโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ข้อมูลการใช้สารเคมี
แสดงรายละเอียดดังตำรำงท่ี 1.2 ซึ่งมีดังนี้ 

2.1) แคลเซียมคำร์บอเนต (CaCO3) มีลักษณะเป็นของเหลวสีขาว ท าหน้าที่เป็นตัวเติม 
(Filler) ซึ่งจะช่วยเพ่ิมเนื้อที่ผิวภายในกระดาษ ท าให้ผิวกระดาษเรียบและดูดซับหมึกดีขึ้น เพ่ิมความขาวสว่าง
และความทึบแสงของกระดาษ  มีปริมาณการใช้  34 ,000 ตัน/ปี  โดยจะรับมาจากตัวแทนจ าหน่าย
ภายในประเทศ ซึ่งจะถูกบรรจุไว้ในถังเก็บกัก จ านวน 2 ถัง ขนาดถังละ 250 ลูกบาศก์เมตร แต่มีการเก็บ
ส ารองไว้เพียง 390 ตัน 

 2.2) สำรต้ำนกำรซึมน้ ำ (Sizing-Agent) มีลักษณะเป็นของเหลวสีขาวขุ่น ท าหน้าที่ช่วยเพ่ิม
ส ม บั ติ ด้ า น ก า ร ต้ า น ท า น ก า ร ซึ ม น้ า ข อ งก ร ะ ด า ษ  ได้ แ ก่  Alkenyl Succinic Anhydride (ASA)                         
มีปริมาณการใช้ 320 ตัน/ปี โดยจะรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะถูกบรรจุไว้ในถังเก็บกัก 
จ านวน 1 ถัง ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร แต่มีการเก็บส ารองไว้เพียง 2.9 ตัน 

 2.3) Cationic Starch มี ลั กษ ณ ะเป็ น ผ งสี ข าว  ท าห น้ าที่ ช่ ว ย เพ่ิ ม สมบั ติ ท างด้ าน                 
ความเหนียว โดยเฉพาะความต้านแรงดึงและความต้านแรงดันทะลุ นอกจากนี้ ยังช่วยลดการหลุดลอกของเส้น
ใยที่ผิวกระดาษและเพ่ิมพันธะแรงยึดเหนี่ยวระหว่างชั้นกระดาษ  มีปริมาณการใช้ 2,000 ตัน/ปี โดยจะรับมา
จากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะถูกบรรจุในถุงขนาด 1 ตัน และมีการเก็บส ารองไว้ 18 ตัน ในอาคาร
เก็บสารเคม ี

2.4) Modified Starch มีลักษณะเป็นผงสีขาว ท าหน้าที่เคลือบผิวกระดาษ ในขั้นตอนการ
อบกระดาษและฉาบผิว เพ่ือปรับปรุงให้ผิวกระดาษมีความเรียบเพ่ิมขึ้นและมีความมันวาว  อีกทั้งเพ่ิมความ
แข็งแรงของผิวหน้ากระดาษและเพ่ิมความต้านทานการซึมน้ าอีกด้วย โดยมีปริมาณการใช้ 10,000 ตัน/ปี โดย
จะรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะถูกบรรจุในถุงขนาด 1 ตัน และมีการเก็บกักไว้ 84 ตัน ใน
อาคารเก็บสารเคม ี

 2.5) สำรฟอกนวล (Optical Brightening Agent; OBA) มีลักษณะเป็นของเหลว เป็นสี
ย้อมประเภทเรืองแสง (Fluorescent Dye) ที่ช่วยเพ่ิมความขาวสว่างให้กับกระดาษ  มีปริมาณการใช้            
2,200 ตัน/ปี โดยจะรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งสารฟอกนวลจะถูกบรรจุในถังขนาด 0.9 
ตัน และมีการเก็บส ารองไว้ 19.8 ตัน ในอาคารเก็บสารเคม ี

 2.6) สีย้อม  (Dyes) มีลักษณะเป็นของเหลว  ท าหน้าที่ ใช้ ในการแต่งโทนสีและรักษา          
โทนสีของกระดาษให้คงที่ มีปริมาณการใช้ 38 ตัน/ปี โดยจะรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งสี
ย้อมจะถูกบรรจุในถังขนาด 1 ตัน และมีการเก็บส ารองไว้ 3 ตัน ในอาคารเก็บสารเคม ี
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 2.7) สำรควบคุมจุลชี วะ  (Biocide) มีลั กษณ ะเป็นของเหลวใส  ท าหน้ าที่ ค วบคุม                 
การเจริญเติบโตของจุลชีพประเภทเชื้อรา ซึ่งช่วยป้องกันการเกิดเมือกที่เป็นสาเหตุท าให้กระดาษสกปรกและ
กระดาษขาดระหว่างการผลิตได้ง่าย  มีปริมาณการใช้  80 ตัน/ปี  โดยจะรับมาจากตัวแทนจ าหน่าย
ภายในประเทศ ซึ่งถูกบรรจุในถังขนาด 1.4 ตัน และมีการเก็บส ารองไว้ 7.0 ตัน ในอาคารเก็บกักสารเคมี 

 2.8) สำรเพิ่มกำรตกค้ำง (Retention Aid) มีลักษณะเป็นผงสีขาว เป็นสารเคมีที่ช่วยให้เยื่อ
และ ตัวเติม (Filler) ซึ่งช่วยเพ่ิมเนื้อที่ผิวในกระดาษ จับตัวกันและคงอยู่ในเนื้อกระดาษมากที่สุด ในช่วงการ
ระบายน้ าบนตะแกรงลวดเดินแผ่น  สารเพ่ิมการตกค้างที่ใช้ ได้แก่ โพลิเมอร์ชนิดแคทไอออน (cationic 
polymer) และ โพลิเมอร์ชนิดแอนไอออน (anionic polymer) มีปริมาณการใช้ 120 ตัน/ปี โดยจะรับมาจาก
ตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งถูกบรรจุในถุงขนาด 0.7 ตัน และมีการเก็บส ารองไว้ 3.5 ตัน ในอาคารเก็บ
กักสารเคมี 

 2.9) เบนโทไนท์ (Bentonite) มีลักษณะเป็นผงสีขาว-น้ าตาลอ่อน เป็นสารเคมีที่ช่วยท าให้
เส้นใยเยื่อกระจายตัวดีขึ้น มีปริมาณการใช้ 1,000 ตัน/ปี โดยรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ             
ซึ่งถูกบรรจุในถุงขนาด 1 ตัน พร้อมทั้งมีการเก็บส ารองไว้ 9 ตัน ในอาคารเก็บสารเคม ี

 2.10) โพลิ เมอร์  (Polymer) ใช้ ในระบบบ าบัดน้ าเสีย  มีปริมาณการใช้  3.6  ตัน/ปี                
โดยรับมาจากตัวแทนจ าหน่ายภายในประเทศ ซึ่งถูกบรรจุอยู่ในถุงขนาด 50 กิโลกรัม และมีการเก็บส ารอง
ไว้ 0.6 ตัน ในพ้ืนที่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

 2.11) กรดไฮโดรคลอริก (HCl) ใช้ในการฟ้ืนฟูระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ มีปริมาณการ
ใช้  610  ตั น /ปี  โดยรั บ ม าจาก โรงผลิ ตส าร เคมี ขอ งโร งเยื่ อ  ซึ่ งถู กบ รรจุ อ ยู่ ใน ถั ง เก็ บ กั กขน าด                     
1 ลูกบาศก์เมตร แต่มีการเก็บส ารองไว้เพียง 0.8 ลูกบาศก์เมตร นอกจากนี้ โครงการได้ก่อสร้างคันคอนกรีตรอบถัง
เก็บกัก ซึ่งสามารถเก็บกักสารเคมีข้างต้นได้อย่างเพียงพอหากถังเก็บกักเกิดการรั่วไหล 

 2.12) โซเดียมไฮดรอกไซด์  (NaOH) ใช้ในการฟ้ืนฟูระบบผลิตน้ าปราศจาก  แร่ธาตุ             
มีปริมาณการใช้ 700 ตัน/ปี โดยรับมาจากโรงผลิตสารเคมีของโรงเยื่อ  ซึ่งถูกบรรจุในถังเก็บกักขนาด            
1 ลูกบาศก์เมตร แต่มีการเก็บส ารองไว้เพียง 0.8 ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ นอกจากนี้ โครงการได้ก่อสร้างคัน
คอนกรีตรอบถังเก็บกัก ซึ่งสามารถเก็บกักสารเคมีข้างต้นได้อย่างเพียงพอหากถังเก็บกักเกิดการรั่วไหล 

3) ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ของโครงการเป็นกระดาษพิมพ์เขียน (Printing and Writing) ที่มีความเรียบลื่น มี
ความชื้นต่ าและมีความทึบแสง โดยกระดาษพิมพ์เขียนที่เป็นผลิตภัณฑ์มี 2 ลักษณะ คือ แบบม้วน (roll) และ
แบบแผ่น (sheet) มีก าลังการผลิตรวม 200,000 ตัน/ปี หรือ 190,000 BDT/ปี (Bone Dry Ton/ปี, กระดาษ
มีความชื้นร้อยละ 5) ซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ถูกน าไปเก็บไว้ในอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ที่มีหลังคาปิดมิดชิด  ก่อน
จ าหน่ายให้กับลูกค้าทั้งภายในประเทศและต่างประเทศต่อไป 

1.2.3 กำรขนส่ง 
การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ จะขนส่งโดยใช้ทางหลวงหมายเลข 2 และ 2109           

เป็นเส้นทางหลักในการเข้า-ออกพ้ืนที่โครงการ โดยโครงการใช้รถบรรทุกในการขนส่ง มีความถี่ในการขนส่ง
วัตถุดิบประมาณ  1,114 เที่ยว/ปี การขนส่งสารเคมีประมาณ  2,370 เที่ยว/ปี และการขนส่งผลิตภัณฑ์
ประมาณ 9,524 เที่ยว/ปี 
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ตำรำงท่ี 1.2 ปริมาณการใช้วัตถุดิบและสารเคมี 
 

รำยละเอียด ปริมำณกำรใช้(1) 
(ตัน/ปี) 

ลักษณะ
ทั่วไป 

ควำมถี่กำรขนส่ง 
(เที่ยว/ปี) 

แหล่งที่มำ กำรใช้ประโยชน์ 
กำรกักเก็บ 

ปริมำณ (ตัน) ขนำดถัง (m3) พื้นที่กักเก็บ 
วัตถุดิบ 
- เยื่อใยสั้น 
- เยื่อใยยาว 

 
118,800 
23,400 

 
slurry 
bale 

 
ระบบท่อ 
1,114 

 
โรงเยื่อ 

ต่างประเทศ 

 
ใช้เป็นวัตถุดิบที่ให้เส้นใย 
ใช้เป็นวัตถุดิบที่ให้เส้นใย 

 
- 

7,000 

 
- 
- 

 
- 

อาคารเก็บวัตถุดบิ 
สำรเคม ี         

1. แคลเซียมคาร์บอเนต 34,000 slurry 1,619 ในประเทศ ช่วยให้ผิวหน้ากระดาษเรียบและลื่น 390 2 tank x 250 
m3 

อาคารเก็บสารเคมี 

2. สารต้านการซึมน้ า 320 slurry 15 ในประเทศ ป้องกันการดูดซึมน้ าของกระดาษ 2.9 1 tank x 6 m3 อาคารเก็บสารเคมี 
3. cationic starch 2,000 powder 95 ในประเทศ สารเพิ่มความเหนียว 18.0 1,000 kg/bag อาคารเก็บสารเคมี 

4. modified starch 10,000 powder 476 ในประเทศ เคลือบผิวกระดาษ 84.0 1,000 kg/bag อาคารเก็บสารเคมี 
5. สารฟอกนวล 2,200 liquid 105 ในประเทศ ฟอกเยื่อให้ขาว 19.8 900 kg/drum อาคารเก็บสารเคมี 

6. สีย้อม 38 liquid 2 ในประเทศ ปรับแต่งและรักษาโทนสีกระดาษ 3.0 1,000 kg/drum อาคารเก็บสารเคมี 
7. สารควบคุมจุลชีวะ 80 liquid 4 ในประเทศ ก าจัดเชื้อรา 7.0 1,400 kg/drum อาคารเก็บสารเคมี 

8. สารเพิ่มการตกค้าง 120 powder 6 ในประเทศ ช่วยให้เยือ่และ filler จับตวักัน 3.5 700 kg/bag อาคารเก็บสารเคมี 
9. เบนโทไนท ์ 1,000 powder 48 ในประเทศ ท าให้เส้นใยเยื่อกระจายตัว 9.0 1,000 kg/bag อาคารเก็บสารเคมี 

10. โพลิเมอร์ 3.6 powder 1 ในประเทศ ใช้ในระบบบ าบัดน้ าเสีย 0.6 50 kg/bag อาคารของ ETP 
plant 

11. กรดไฮโดรคลอริก 610 liquid ระบบท่อ 
โรงเยื่อ 

ฟื้นฟูระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาต ุ 0.8 m3 1 tank x 1 m3 อาคารของ DM plant 

12. โซเดียมไฮดรอกไซด์ 700 liquid ระบบท่อ ฟื้นฟูระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาต ุ 0.8 m3 1 tank x 1 m3 อาคารของ DM plant 
 

ที่มำ  :  บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 
หมำยเหตุ (1)  :  เป็นน้ าหนักแห้งของมวลสาร 
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1.2.4 กระบวนกำรผลิต 
กระบวนการผลิตกระดาษของโครงการแบ่งเป็น 3 ส่วน คือ กระบวนการเตรียมเยื่อ กระบวนการ

ผลิตกระดาษ และกระบวนการแปรรูปกระดาษ ซ่ึงรายละเอียดขั้นตอนการผลิตแสดง ดังภำพที่ 1.3 

1) กระบวนกำรเตรียมเยื่อ (Stock Preparation) 
 กระบวนการเตรี ยมเยื่ อ เริ่ มจากการน าเยื่ อ ใยสั้ น  เยื่ อ ใยยาว  และ  Recovered Fiber                    

(เศษกระดาษที่ เหลือจากขั้นตอนการท าแผ่นหรือตัดกระดาษ) มาตีผสมกันในถังผสมที่ เรียกว่า “Mixing 
Chest” ก่อนป้อนเข้าสู่ถังจ่ายเยื่อ (Head Box) ของเครื่องท าแผ่น (ในกระบวนการผลิตขั้นตอนต่อไปหรือใน
ขั้นตอนการท าแผ่นกระดาษ) นอกจากนี้ ในขั้นตอนการเตรียมเยื่อนี้ยังมีการเติมตัวเติม (filler) และสารเคมี
อ่ืนๆ (ได้แก่ แคลซียมคาร์บอเนต, สารต้านทานการซึมน้ า, cationic starch, สารฟอกนวล สีย้อม, สารควบคุมจุล
ชีวะ, สารเพ่ิมการตกค้าง และเบนโทไนท์ ) เข้าไปผสมกับน้ าเยื่อในถังจ่ายเยื่อ  (Head Box) ของเครื่อง               
ท าแผ่นด้วยเพ่ือปรับปรุงคุณสมบัติของกระดาษให้ได้ตามหรือความต้องการของลูกค้าที่ต้องการ ส าหรับน้ าเยื่อที่
ถูกผสมกับสารเคมีต่างๆ แล้วจะถูกป้อนเข้าสู่เครื่องท าแผ่นต่อไป 

2) กระบวนกำรผลิตกระดำษ (Paper Making Process) 
  น้ าเยื่อที่ ได้จากการเตรียมเยื่อจะถูกส่งเข้าสู่ เครื่องจักรผลิตกระดาษ  (Paper Machine)          
เพ่ือท าให้เป็นแผ่นกระดาษที่มีความยาวต่อเนื่อง เรียกว่า “กระดาษม้วน” ซึ่งขั้นตอนการผลิตกระดาษของ
โครงการ ประกอบด้วย การท าแผ่น การกดรีดน้ า การอบกระดาษและฉาบผิว และการรีดกระดาษ ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

 2.1) กำรท ำแผ่น (Sheet Forming) น้ าเยื่อที่ได้จากกระบวนการเตรียมเยื่อ (มีความชื้น
ประมาณร้อยละ 90) ถูกล าเลียงเข้าสู่ถังจ่ายเยื่อ (Head Box) ซึ่งท าหน้าที่กวนผสมองค์ประกอบของน้ าเยื่อให้
เป็นเนื้อเดียวกันก่อนปล่อยหรือกระจายน้ าเยื่อลงบนตะแกรงลวดเดินแผ่นและถูกเกลี่ยให้กระจายอย่าง
สม่ าเสมอตลอดความกว้างของเครื่องจักรผลิตกระดาษ (Paper Machine) ท าให้น้ าส่วนหนึ่ง (ในน้ าเยื่อ) ถูก
แยกออกโดยการกรองผ่ านตะแกรงลวด  ดั งนั้ น  เยื่อที่ ติ ดด้ านบนตะแกรงลวดจะก่อตั ว เป็นแผ่ น
เปียก (Wet Sheet Forming) ที่มีความชื้นประมาณร้อยละ 80 

 

 2.2) กำรกดรีดน้ ำ (Pressing) แผ่นเปียกที่เกิดขึ้นหลังจากการแยกน้ าในเบื้องต้นแล้วจะ
เคลื่อนที่เข้าไประหว่างลูกกลิ้งกดรีดน้ า (Press Rolls) ซึ่งมีหน้าที่แยกน้ าออกจากแผ่นกระดาษให้มากท่ีสุดก่อน
ส่งไปยังส่วนอบแห้ง โดยแผ่นเปียกที่ผ่านการกดรีดมีความชื้นเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 60-70 หลังจากนั้นถูก
ส่งเข้าไปยังส่วนอบแห้งต่อไป 

 

2.3) กำรอบแห้งและฉำบผิว (Drying and Size Press) แผ่นกระดาษที่ผ่านการกดรีดน้ า
แล้วถูกป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการอบแห้งโดยใช้ชุดเครื่องอบ (Section Dryer) ซึ่งภายในมีลักษณะเป็นลูกอบ
ทรงกระบอกที่ได้รับความร้อนจากไอน้ า เพ่ือท าการระเหยน้ าออกจากแผ่นเปียก  รวมทั้งมีการฉาบผิว
กระดาษ (Surface Sizing) ด้วยน้ าแป้งที่ต้มสุก (Modified Starch) โดยน้ าแป้งจะฉาบอยู่ที่ผิวทั้ง 2 ด้าน              
ท าให้ผิวกระดาษแข็งแรงขึ้นและท าให้กระดาษมีความต้านทานน้ าเพ่ิมขึ้น  (เนื่องจากน้ าแป้งจะไปอุดรู           
ที่ผิวกระดาษ) จากนั้นกระดาษจะเข้าสู่ส่วนอบแห้งอีกชุด จนมีความชื้นเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 2-8 (โดย
เฉลี่ยมีความชื้นประมาณร้อยละ 5) 
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 2.4) กำรรีดกระดำษ  (Calendering) กระดาษที่ ได้จากส่วนอบแห้งจะผ่านเข้าสู่ส่วน            
รีดกระดาษ ซึ่งมีลักษณะเป็นลูกรีดทรงกระบอกที่ท าจากโลหะวางซ้อนกัน ผิวของลูกรีดจะแข็งและเรียบ ซึ่งท า
ให้กระดาษบางลง เรียบขึ้น และมีความหนาสม่ าเสมอมากขึ้น กระดาษที่ผ่านการรีดแล้วถูกดึงเข้าเป็นม้วน
เรียกว่า “Jumbo Reel” ที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 3.5 เมตร โดยที่แต่ละม้วน (Reel) มีน้ าหนักกระดาษ
ประมาณ 35 ตัน ก่อนน าไปตัดเป็นม้วนขนาดเล็กหรือเป็นแผ่นเพื่อจ าหน่ายต่อไป 

 

3) กระบวนกำรแปรรูปกระดำษ (Converting Process) 
  กระบวนการแปรรูปกระดาษเริ่มจากล าเลียงกระดาษที่ผ่านการรีดเป็นม้วน (jumbo reel) เข้า
สู่เครื่องกรอแบ่งม้วน (Winder) เพ่ือกรอกระดาษจาก jumbo reel แบ่งเป็นม้วนเล็กตามความต้องการของ
ลูกค้าหรือน ากระดาษไปตัดเป็นแผ่น ก่อนเข้าสู่เครื่องห่อ (Wrapper) ซึ่งมี 2 ชนิด คือ เครื่องห่อกระดาษแบบ
รีม (Ream Wrapper) และเครื่องห่อม้วน (Roll Wrapper) หลังจากนั้นจึงน าไปเก็บไว้ภายในอาคารเก็บ
ผลิตภัณฑ์ตามชนิดและขนาดของสินค้า เพ่ือเตรียมส่งจ าหน่ายให้แก่ลูกค้าต่อไป 
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ภำพที่ 1.3 กระบวนการผลิตกระดาษ 
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1.2.5 ระบบเสริมกำรผลิตและระบบสำธำรณูปโภค 
การออกแบบและเลือกใช้เทคโนโลยีของโครงการอยู่ภายใต้แนวความคิด ดังนี้ 

1) ประหยัดทรัพยากรธรรมชาติและลดการใช้พลังงาน โดยการเชื่อมต่อกระบวนการผลิตเยื่อและ
กระดาษเข้าด้วยกัน ผ่านระบบการขนส่งน้ าเยื่อและสารเคมีผ่านท่อ  โดยสารเคมีได้แก่ กรดไฮโดรคลอ
ริก (HCl) และโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) จากโรงผลิตสารเคมีของโรงเยื่อ ซึ่งจะช่วยลดการใช้พลังงานในการ
อบแห้งเยื่อกระดาษ รวมทั้งลดการใช้เชื้อเพลิงในการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมี 

2) น ากากวัสดุเหลือใช้กลับมาเป็นเชื้อเพลิงทดแทนส าหรับหม้อไอน้ า เพ่ือช่วยลดความสูญเสียจาก
การน าวัสดุเหลือใช้ไปก าจัดและเป็นการใช้ทรัพยากรธรรมชาติให้เกิดประโยชน์สูงสุด 

3) เลือกใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัย มีประสิทธิภาพสูงทั้งในกระบวนการผลิตและระบบบ าบัดมลพิษ
ต่างๆ เช่น ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ระบบบ าบัดน้ าเสีย เป็นต้น 

นอกจากนี้ เพ่ือลดความสิ้นเปลืองในการลงทุนก่อสร้าง โครงการจึงเลือกใช้ระบบเสริม การผลิต
และระบบสาธารณูปโภคที่มีอยู่ เดิมของโรงเยื่อ  และยังมีก าลั งการผลิตเพียงพอต่อการใช้งานของ
โครงการ ประกอบด้วย 

- ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าเพ่ือการอุปโภคและบริโภคของโรงเยื่อ  (Water Treatment 
Plant) เป็นกระบวนการโคแอกกูเลชัน  ประกอบด้วย หน่วยเติมอากาศแบบขั้นบันได  ถังตกตะกอน                  
และถังกรองทราย โดยออกแบบให้มีความสามารถผลิตน้ าได้สูงสุด 68,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเอเอสหรือระบบบ าบัดน้ าเสียชุมชน  (Sewage Treatment Plant)             
ที่มีความสามารถในการรองรับน้ าเสียได้สุงสุด 2,340 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

รายละเอียดระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภคของโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 
 

(1) น้ ำใช้ 
 น้ าใช้แบ่ งเป็น  2 ส่วน  ได้แก่  น้ าใช้ส าหรับพนักงาน  และน้ าใช้ ในกระบวนการผลิต               
(หรือระบบเสริมการผลิต) โดยน้ าใช้ทั้ง 2 ส่วนรับมาจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าของโรงเยื่อ ซึ่งถ้าเป็น           
น้ าใช้ส าหรับพนักงานจะใช้น้ าประปาที่ผ่านการกรองและฆ่าเชื้อแล้ว ส่วนน้ าที่ใช้ในกระบวนการผลิตจะใช้น้ าใส
ที่ผ่านถังตกตะกอน (ยังไม่ผ่านการกรองและฆ่าเชื้อ) ดังตำรำงท่ี 1.3 และภำพที่ 1.4 มีรายละเอียดดังนี้ 
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ตำรำงท่ี 1.3 ปริมาณและแหล่งน้ าใช้ของโครงการ 
 

ประเภทกำรใช้น้ ำ 
ปริมำณน้ ำใช้ 
(ลบ.ม./วัน) 

แหล่งน้ ำใช ้

1. น้ าใช้ส าหรับพนักงาน 
2. น้ าใช้ในกระบวนการผลิตหรือ
เสริมการผลิต 

- กระบวนการผลิตกระดาษ 
- Make up ระบบผลิตไอน้ า 
 
- Make up ระบบน้ าหล่อเย็น 

9.4 
 
 

11,066 
2,811 

 
- 

- น้ าประปาจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าประปาของโรงเยื่อ (1) 

 
 
- น้ าใสจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าของโรงเยื่อ(2) 
- น้ าใสจากโรงเยื่อ แต่น าน้ าใสดังกล่าวมาปรับปรุงคุณภาพน้ า

เป็นน้ าปราศจากแร่ธาตุ ก่อนป้อนเข้าสู่หม้อไอน้ าของโครงการ 
- น้ าใสจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าของโรงเยื่อ(2) 

 

ที่มำ  : บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน), 2565 
หมายเหตุ (1)   :  น้ าท่ีผ่านขั้นตอนการกรองและฆ่าเช้ือโรคแล้ว 

(2)   :  น้ าท่ีผ่านถังตกตะกอน (น้ าไม่ผ่านการกรองและฆ่าเช้ือ) 
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ภำพที่ 1.4 สมดุลน้ า 
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(1.1) น้ าใช้ส าหรับพนักงาน 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 มีพนักงานประมาณ 177 คน คิดเป็นปริมาณ

น้ าใช้ส าหรับพนักงานประมาณ 9.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยโครงการรับน้ าประปามาจากระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ าของโรงเยื่อ 

(1.2) น้ าใช้ในกระบวนการผลิตหรือเสริมการผลิต 
โครงการมีปริมาณความต้องการใช้น้ าในกระบวนการผลิตและเสริมการผลิต ระหว่าง

เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ประมาณ 13,877 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเป็นน้ าใช้ส าหรับการผลิตกระดาษและ
ระบบสาธารณูปโภคต่างๆ เช่น หน่วยผลิตไอน้ า ระบบหอหล่อเย็น เป็นต้น 

- น้ าใช้ในกระบวนการผลิตกระดาษ 
โครงการมีความต้องการใช้น้ าในกระบวนการผลิตกระดาษ ระหว่างเดือนมกราคม-

มิถุนายน 2565 ประมาณ 11,066 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ าที่ใช้ในส่วนนี้น าไปใช้ในขั้นตอนการเตรียมเยื่อโดย
ส่วนใหญ่ ทั้งนี้โครงการได้ออกแบบให้น าน้ าทิ้งจากขั้นตอนการท าแผ่น หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ในขั้นตอนการ
เตรียมน้ าเยื่อด้วย 

- น้ าใช้ในระบบผลิตไอน้ า 
โครงการรับน้ าใส ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ประมาณ 2,811 ลูกบาศก์

เมตร/วัน จากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าของโรงเยื่อมาผ่านระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุของโครงการก่อน
ป้อนเข้าหม้อไอน้ า โดยที่ระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุของโครงการมีจ านวน 2 ชุด (ตั้งอยู่ในอาคารหม้อไอ
น้ า) โดยแต่ละชุดประกอบด้วยถังกรองด้วยผงคาร์บอน ถังแลกเปลี่ยนประจุที่บรรจุเรซินชนิดแคทอิออนถัง
แลกเปลี่ยนประจุที่บรรจุ เรซินชนิดแอนอิออน และถังแลกเปลี่ยนประจุที่เป็นเรซินชนิดผสม ดังภำพที่ 1.5 ซึ่ง
มีความสามารถในการผลิตชุดละ 1,500 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือมีก าลังการผลิตรวม 3,000 ลูกบาศก์เมตร/
วัน ส าหรับน้ าเสียที่เกิดขึ้นจะถูกบ าบัดด้วยถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (ตั้งอยู่ในอาคารหม้อไอน้ า) ก่อนระบายลง
สู่บ่อพักน้ าท้ิงของโครงการต่อไป 
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ภำพที่ 1.5 ระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ 
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- น้ าใช้ในระบบหล่อเย็น 
 ระบบหล่อเย็นของโครงการเป็นระบบหอหล่อเย็น  (Cooling Tower) ท าหน้าที่
แลกเปลี่ยนความร้อนกับเครื่องจักร/อุปกรณ์แล้วส่งกลับไปที่หอหล่อเย็น  เพ่ือระบายความร้อนด้วยอากาศ 
ก่อนหมุนเวียนกลับมาใช้ในการหล่อเย็นอีกครั้ง ทั้งนี้ ในการหมุนเวียนน้ าหล่อเย็นท าให้น้ าส่วนหนึ่งระเหยเข้าสู่
บรรยากาศ และอาจมีน้ าอีกส่วนหนึ่งสูญเสียออกจากระบบโดยตรงหรือปลิวออกจากระบบ  ดังนั้น เพ่ือการ
รักษาคุณภาพน้ าหล่อเย็นในระบบและป้องกันการเกิดตะกรันในระบบ  จ าต้องระบายน้ าหล่อเย็นบางส่วนทิ้ง
บ้ างและต้องเติมน้ าใสบางส่ วน เข้าไปชดเชยในระบบ  โดยมีปริมาณ น้ าใสที่ ต้องชดเชยเข้ าระบบ
ประมาณ 1,680 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนน้ าที่ระบายทิ้งจะถูกระบายลงสู่บ่อพักน้ าท้ิงของโครงการต่อไป 

(2) ระบบผลิตไอน้ ำ 
ระบบผลิตไอน้ า (Steam Supply) ของโครงการท าหน้าที่ผลิตไอน้ า  เพ่ือน าไปใช้ ใน

กระบวนการผลิตกระดาษ รวมทั้งไอน้ าที่ผลิตได้ถูกน าไปใช้ในการผลิตไฟฟ้าอีกด้วย  โดยที่หม้อไอน้ าของ
โครงการมีจ านวน 2 ชุด ดังภำพที่ 1.6 ซึ่งหม้อไอน้ าชุดแรกมีความสามารถในการผลิตไอน้ าสูงสุด  130 ตัน/
ชั่วโมง และใช้ถ่านหินประเภทซับบิทูมินัส (Sub-bituminous) ที่มีก ามะถันไม่เกินร้อยละ 2 เป็นเชื้อเพลิง
หลัก ส่วนหม้อไอน้ าชุดที่ 2 มีความสามารถในการผลิตไอน้ าสูงสุด 65 ตัน/ชั่วโมง โดยใช้เชื้อเพลิงชีวมวลเป็น
หลัก ได้แก่ ส่วนที่เหลือจากกระบวนการผลิตเยื่อกระดาษหรือจากระบบบ าบัดน้ าเสีย  เช่น เปลือกไม้ กาก
ตะกอน เป็นต้นอย่างไรก็ตาม เพ่ือควบคุมฝุ่นละอองที่ระบายออกสู่บรรยากาศ โครงการจึงออกแบบให้มีระบบ
ดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator, ESP) เพ่ือควบคุมฝุ่นจากหม้อไอน้ าก่อนระบายออก
ปล่องต่อไป 

(3) ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
เนื่องจากพ้ืนที่การผลิตและพ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภคของโครงการมีหลังคาปกคลุมอย่าง

มิดชิด ท าให้น้ าฝนที่ตกลงสู่พ้ืนที่โครงการไม่มีโอกาสปนเปื้อน  ส่วนระบบระบายน้ าฝนในพ้ืนที่โครงการจะใช้
ระบบระบายน้ าเดิมของโรงเยื่อร่วมกับระบบระบายน้ าของโครงการที่มีการออกแบบให้ระบบระบายน้ าฝนแยก
ออกจากระบบระบายน้ าเสียอย่างชัดเจน ดังภำพที่ 1.7 
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ภำพที่ 1.6 ระบบผลิตไอน้ า 
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ภำพที่ 1.7 ระบบระบายน้ าของโครงการ 
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(4) ระบบไฟฟ้ำและพลังงำน 
โครงการมีความต้องการใช้พลังงานไฟฟ้า 31.2 เมกกะวัตต์ ทั้งนี้ โครงการสามารถผลิต

กระแสไฟฟ้าใช้ได้ เอง โดยน าไอน้ าที่ ได้จากหม้อไอน้ าของโครงการไปขับเคลื่อนกังหันไอน้ า  (Steam 
Turbine Generator; STG) เพ่ือผลิตกระแสไฟฟ้าใช้ภายในพ้ืนที่โครงการ 

(5) เชื้อเพลิง 
โครงการมีการใช้เชื้อเพลิงส าหรับให้ความร้อนแก่หม้อไอน้ าในการผลิตไอน้ าแรงดันสูง แสดง

รายละเอียดดังตำรำงท่ี 1.4 ดังนี้ 
- ถ่ำนหิน (Coal) 

โครงการเลือกใช้ถ่านหินประเภทซับบิทูมินัส (Sub-bituminous) ที่มีปริมาณก ามะถันน้อย
กว่าร้อยละ 2 โดยน าเข้ามาจากต่างประเทศ มีปริมาณความต้องการใช้ 115,700 ตัน/ปี โดยน ามาเก็บไว้
บริเวณพ้ืนที่กองเก็บถ่านหินที่มีหลังคาปกคลุมมิดชิด  การกองเก็บจะอยู่ในอาคารเก็บถ่านหินแบบปิด 
(Coal Storage Building) ท าให้ไม่เกิดการฟุ้งกระจายออกไปปนเปื้อนสภาพแวดล้อมภายนอก โดยในขณะที่
รถขนส่งถ่านหินมาถึงจะท าการเทถ่านหินลงในอาคารส่งถ่านหิน  ซึ่งในขณะที่เทถ่านหินจะมีพัดลมดูด
อากาศ  (blower) ดู ดถ่ านหินแล้ วกรองด้ วย ระบบกรองฝุ่ นแบบถุ งกรอง  (Bag Filter) เพ่ื อลดการ                  
ฟุ้งกระจายของถ่านหินออกสู่พ้ืนที่ภายนอก ดังภำพที่ 1.8 นอกจากนี้ ถ่านหินที่กองไว้จะถูกบดอัดให้แน่น 
เพ่ือให้อากาศแทรกตัวเข้าไปในกองถ่านหินน้อยที่สุด ซึ่งสามารถป้องกันการลุกไหม้ด้วยตัวเองของถ่านหินได้
และลดการฟุ้งกระจายของฝุ่น โดยโครงการได้ก าหนดมาตรการในการควบคุมการกองเก็บถ่านหิน  โดย
ออกแบบพ้ืนที่เก็บกองถ่านหินให้เป็นอาคารที่มีหลังคาปกคลุมมิดชิด  เพ่ือป้องกันมิให้น้ าฝนปนเปื้อนบริเวณ
ลานกองถ่านหินและติดตั้งหัวกระจายน้ า (Sprinkler) โดยรอบกองถ่านหินเพ่ือฉีดพรมน้ าให้ทั่วบริเวณลานกอง
เก็บถ่านหิน เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นและลดอุณหภูมิของถ่านหิน 
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ตำรำงท่ี 1.4 ประเภทและปริมาณการใช้เชื้อเพลิงส าหรับหม้อไอน้ า  
 

ประเภทเชื้อเพลิง 

ปริมำณกำรใช้ (1) 
ค่ำควำมร้อนต่ ำ 

(Kcal/kg) 
แหล่งที่มำ กำรเก็บเชื้อเพลิง 

ปริมำณกำรเก็บส ำรอง 

ระบุใน EIA 
ปริมำณ

ระหว่ำงเดือน 
ม.ค.-มิ.ย. 65 

ระบุใน EIA 
ปริมำณ

ระหว่ำงเดือน 
ม.ค.-มิ.ย. 65 

ระบุใน EIA 
ปริมำณ

ระหว่ำงเดือน 
ม.ค.-มิ.ย. 65 

1. เศษไม้ยูคาลิปตัส 
- เปลือกไม้ 
- ฝุ่นไม้ และเสี้ยนไม้ 
 

2. ถ่านหินซับบิทูมินัส 
 
3. กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

- Sludge pulp 
- Sludge paper 

 
90,735 ตัน/ปี 
12,075 ตัน/ปี 

 
115,700 ตัน/ปี 

 
 

5,175 ตัน/ปี 
6,900 ตัน/ปี 

 
33,548 ตัน 

0 
 

85,435 ตัน 
 
 
0 
0 

 
930 

2,033 
 

6,023 
 
 

1,011 
750 

 
1,580 

- 
 

4,700 
 
 

1,011 
750 

 
โรงเยื่อ 

 
 

ต่างประเทศ 
 
 

ระบบบ าบดัน้ า
เสียของโครงการ 

 
อาคารเก็บเช้ือเพลิงชีวมวล 
ขนาด 1,750 ตร.ม. ที่มี
หลังคาปิดมดิชิด 
อาคารเก็บถ่านหินแบบปดิ 
ขนาด 1,800 ตร.ม. ที่มี
หลังคาปิดมดิชิด 
รวบรวมไว้ในรถบรรทุกก่อน
ขนส่งมายัง 
อาคารเก็บเช้ือเพลิงชีวมวล 
ขนาด 1,750 ตร.ม. ที่มี
หลังคาปิดมดิชิด 

 
4,000 ตัน 

 
 

3,000 ลบ.ม. 
 
 

40 ตัน 

 
3,000 ตัน 

 
 

3,000 ลบ.ม 
 
 

40 ตัน 

 

ที่มำ  :  บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 
หมำยเหตุ (1)  :  TBD (ton bone dry i.e. 100% dry) 
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ภำพที่ 1.8 อาคารกองเก็บถ่านหิน (Coal Storage Building) 
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- เชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass) 
เนื่องจากหม้อไอน้ าของโครงการออกแบบให้สามารถใช้เชื้อเพลิงได้หลายประเภท            

ดังนั้นโครงการจึงมีการน าเชื้อเพลิงชีวมวลมาใช้เป็นเชื้อเพลิงร่วมกับถ่านหิน  เพ่ือลดการน าเข้าถ่านหิน             
จากต่างประเทศ และเป็นการหมุนเวียนของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตกลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์              
ซึ่งเชื้อเพลิงชีวมวลที่โครงการใช้ ได้แก่ เศษไม้ยูคาลิปตัส (เปลือกไม้ ฝุ่นไม้ และเสี้ยนไม้) และกากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสีย มีปริมาณการใช้ประมาณ 102,810 และ 12,075 ตัน/ปี ตามล าดับ โดยโครงการจะรับเศษ
ไม้ยูคาลิปตัสมาจากโรงเยื่อแล้วน ามากองเก็บไว้ในพ้ืนที่เก็บเศษเปลือกไม้ที่มีหลังคาปกคลุมภายในพ้ืนที่อาคาร
เก็บเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass Storage Building) ขนาดพ้ืนที่ 1,750 ตารางเมตร ดังภำพที่ 1.9 ส าหรับกาก
ตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสียภายหลังจากถูกก าจัดน้ าออกด้วยเครื่องรีดตะกอน  (Screw Press) โครงการจะ
รวบรวมไว้ในรถบรรทุกก่อนขนส่งไปยังพ้ืนที่อาคารเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล  เพ่ือรอการขนส่งไปใช้ในหม้อไอน้ า
ต่อไป 

1.2.6  มลพิษและกำรควบคุม 

1) มลพิษทำงอำกำศ 
 แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ คือ หม้อไอน้ า จ านวน 2 ชุด (ใช้ปล่องระบาย

ร่วมกันเพียง 1 ปล่อง) มลพิษหลักที่เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงชีวมวลและถ่านหินประเภทซับบิทูมินัส 
ได้แก่  ฝุ่นละออง , ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน  ซึ่ งการควบคุมมลพิษ                 
ทางอากาศที่เกิดขึ้น โครงการได้เลือกใช้ถ่านหินประเภทซับบิทูมินัสที่มีปริมาณก ามะถันต่ ากว่าร้อยละ  2           
เพ่ือเป็นการป้องกันการเกิดสารมลพิษทางอากาศที่แหล่งก าเนิด จากนั้นเลือกใช้เทคโนโลยี การเผาไหม้ถ่านหิน
แบบการเผาสภาพของไหล (Fluidized Bed Combustion; CFB) เพ่ือควบคุมกระบวนการเผาไหม้เชื้อเพลิงให้
มีประสิทธิภาพสูงสุด ซึ่งสามารถลดปริมาณก ามะถันที่จะถูกปล่อยออกมาจากการเผาไหม้ได้มากถึงร้อยละ 90 

 ก๊าซเสียที่เกิดจากกระบวนการเผาไหม้เชื้อเพลิงจากหม้อไอน้ าจะถูกล าเลียงเข้าสู่อุปกรณ์          
ดักฝุ่นละอองแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator : ESP) ดังภำพที่ 1.10 ซึ่งค่าการออกแบบระบบ
บ าบัดมลพิษทางอากาศแบบไฟฟ้าสถิตย์ของโครงการ มีประสิทธิภาพในการบ าบัดอยู่ที่ร้อยละ 99 
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ภำพที่ 1.9 อาคารกองเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass Storage Building) 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตกระดาษ ของบริษัท ฟินคิซ พัลพ แอนด์ เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน) 

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited               (ISO/IEC 17025:2005)            1-25 

 
 

ภำพที่ 1.10 ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบไฟฟ้าสถิตย์  
  (Electrostatic Precipitator; ESP) 
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2) น้ ำเสียและกำรควบคุม 
 น้ าเสียที่เกิดขึ้นแบ่งเป็น 2 ส่วนหลักๆ ได้แก่ น้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน และ

น้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
2.1) น้ ำเสียจำกกำรอุปโภคบริโภคของพนักงำน 

- แหล่งก ำเนิดน้ ำเสีย 
น้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน จ านวน 177 คน มีปริมาณน้ าเสียเกิดขึ้น         

ร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้ หรือประมาณ 1,602 ลูกบาศก์เมตร 
- กำรจัดกำรน้ ำเสีย 

น้ าเสียที่เกิดจากการอุปโภคบริโภคของพนักงานจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อรวบรวมน้ า
โสโครกเพ่ือดักไขมัน ก่อนถูกสูบเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเอเอส (Sewage Treatment Plant) ของโรง
เยื่อ ซึ่งมีความสามารถในการรองรับน้ าเสียได้สูงสุด 2,340 ลูกบาศก์เมตร/วัน และผ่านการฆ่าเชื้อโรคแล้ว
ระบายลงสู่ห้วยโจด 

2.2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตหรือเสริมกำรผลิต 
- แหล่งก ำเนิดน้ ำเสีย 

น้ า เสี ยที่ เกิ ดจากกระบวนการผลิ ตหรือระบบ เสริมการผลิ ต  มีป ริมาณ เฉลี่ ย 
12,910 ลูกบาศก์เมตร/วัน หากแต่บางช่วง เช่น กรณีมีการล้างเครื่องจักรหรือพ้ืนที่ส่วนผลิตอาจท าให้ เกิดน้ า
เสียสูงสุด 14,981 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยลักษณะน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการแสดงดังตำรำงที ่1.5 

(1) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต มีปริมาณเฉลี่ย 12,400 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเกิดจาก
ขั้นตอนการท าแผ่นและการกดรีดน้ าในกระบวนการผลิตกระดาษ (หากแต่บางช่วง เช่น กรณีมีการล้างเครื่องจักร
หรือพ้ืนที่ส่วนผลิตอาจท าให้เกิดน้ าเสียสูงสุดประมาณ 14,381 ลูกบาศก์เมตร/วัน) โดยน้ าเสียจากกระบวนการ
ผลิตจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อสูบ (Raw Wastewater Sump) ก่อนสูบน้ าเสียดังกล่าวผ่านระบบท่อรวบรวมน้ าเสีย
ไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียแบบแอกทิเวเต็ดสลัดจ์ หรือระบบเอเอสต่อไป 

(2) น้ าเสียจากการฟ้ืนฟูระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ เป็นน้ าเสียที่เกิดจากการล้างสาร
กรองและเรซินในระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ เกิดขึ้นประมาณ 150 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ าเสียดังกล่าวถูก
รวบรวมเข้าถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (Neutralization Tank) ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายลงบ่อ
พักน้ าท้ิงของโครงการต่อไป 
 (3) น้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น (Blow Down) เป็นน้ าที่ต้องระบายทิ้งเพ่ือรักษา
คุณภาพน้ าของระบบหล่อเย็น เนื่องจากการหมุนเวียนใช้น้ าหล่อเย็นหลายรอบ ท าให้น้ าหล่อเย็นมีความเข้มข้น
ของของแข็งละลายสูงขึ้นจนอาจท าให้เกิดตะกรันและอุดตันในเส้นท่อได้  เพ่ือลดปัญหาดังกล่าว โครงการจึง
ระบายน้ าหล่อเย็นบางส่วนทิ้ง และชดเชยน้ าใสบางส่วนเข้าไปทดแทน ซ่ึงมีปริมาณน้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อ
เย็น 240 ลูกบาศก์เมตร/วัน และถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิงของโครงการต่อไป 
  (4) น้ าระบายทิ้ งจากหน่วยผลิตไอน้ า  (Boiler Blow Down) เป็นน้ าที่ ระบายทิ้ ง            
เพ่ือรักษาคุณภาพน้ าในระบบผลิตไอน้ า  และป้องกันการเกิดตะกรัน ในระบบ  ซึ่ งมีปริมาณน้ าทิ้ ง               
120 ลูกบาศก์เมตร/วัน และถูกระบายลงสู่บ่อพักน้ าท้ิงของโครงการต่อไป 
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ตำรำงท่ี 1.5 ลักษณะสมบัติน้ าเสีย-น้ าทิ้งของโครงการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
 

พำรำมิเตอร์ หน่วย น้ ำเสียก่อนกำรบ ำบัด น้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำกระบบเอเอส มำตรฐำน (1) 
pH - 6.85-7.58 6.71-7.22 5.5-9.0 
Temperature ๐C 35.2-41.4 27.9-38.3 < 40 
COD mg/L 264-656 28.0-54.0 < 120 
BOD mg/L 364-1,990 <2.0-2.0 < 20 
SS mg/L 97-2,178 <10-11 < 50 
TDS mg/L 515-1,216 722-959 < 3,000 

 

ที่มำ  :  บริษัท ฟินิคซ พัลพ แอนด ์เพเพอร์ จ ากัด (มหาชน), 2565 
หมำยเหต ุ (1)   :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน. พ.ศ. 2560    
                       หนา้ 13 เล่ม 134 ตอนพิเศษ 153ง ราชกิจจานุเบกษา 7 มิถุนายน 2560 

 
- กำรจัดกำรน้ ำเสีย 

การจัดการน้ าเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการแสดง ดังภำพที่ 1.11  
(1) ถังปรับสภำพให้เป็นกลำง (Neutralization Tank) 

 ถังปรับสภาพให้เป็นกลางของโครงการตั้งอยู่ในอาคารหม้อไอน้ ามีหน้าที่ปรับสภาพ
น้ าเสียจากการฟื้นฟูระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุให้เป็นกลาง ก่อนระบายน้ าที่ผ่านการบ าบัดแล้วเข้าสู่บ่อพัก
น้ าทิ้งของโครงการ โดยถังปรับสภาพให้เป็นกลางมีจ านวน 1 ถัง ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร 

(2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียส่วนกลำง (Effluent Treatment Plant; ETP) 
  ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการเป็นกระบวนการทางชีวภาพแบบแอกทิเวเต็ดสลัดจ์
หรือระบบเอเอส (Activated Sludge; AS) ซึ่งมีความสามารถรับน้ าเสียได้ 15,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ที่รับ
ปริมาณบีโอดีได ้18,000 กิโลกรัม/วัน 
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ภำพที่ 1.11 ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของโครงการ 
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(3) บ่อพักน้ ำทิ้ง (Holding Pond) 
 บ่อพักน้ าทิ้งของโครงการตั้งอยู่บริเวณเดียวกับระบบบ าบัดน้ าเสีย มีหน้าที่เก็บพักน้ า

ทิ้งที่ผ่านการบ าบัดจากระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของโครงการ  จนมีคุณภาพน้ าทิ้งเป็นไปตามมาตรฐานที่
ก าหนด และใช้เป็นบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งอีกครั้งก่อนระบายลงสู่ห้วยโจด โดยบ่อพักน้ าทิ้งของโครงการมี
ขนาด 15,000 ลูกบาศก์เมตร มีระยะเวลาในการเก็บกักน้ าเสียได้ประมาณ 1 วัน 

 3) กำรจัดกำรของเสีย 
 โครงการได้มีการน าเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพและระบบการจัดการมลพิษเข้ามาใช้โดยมี

แนวคิดในการลดของเสียตั้งแต่แหล่งก าเนิด  (Waste Minimization) และการป้องกันมลพิษ (Pollution 
Prevention) หรือการน าเทคโนโลยีสะอาด (Cleaner Technology; CT) มาประยุกต์ใช้กับการจัดการของเสีย
ของโครงการ นอกจากนี้ เอสซีจี ในฐานะองค์กรที่ยึดมั่นในการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมอย่างจริงจัง มาโดยตลอด ได้
ก าหนดนโยบายในการจัดการทรัพยากรธรรมชาติให้กับทุกบริษัทในเครือฯ  น าไปปฏิบัติโดยใช้แนวทางตาม
หลักการ 3R ดังนี้ 

 - Reduce คือ ลดการน ามาใช้งาน 
 - Reuse/Recycle คือ การน าของที่ใช้แล้ว หรือของเสียกลับมาใช้ซ้ าหรือใช้ใหม่ 
 - Replenish คือ การท าให้ทรัพยากรมีใช้อย่างพอเพียง 

 3.1) ประเภทและปริมำณของเสีย 
 กิจกรรมของโครงการก่อให้เกิดของเสีย 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากพนักงาน และของ

เสียจากกระบวนการผลิต ซึ่งสามารถแบง่ออกเป็นดังนี ้

 - ของเสียจำกพนักงำน 
ของเสียจากพนักงานส่วนใหญ่เป็นขยะมูลฝอยทั่วไป ซึ่งเกิดขึ้นจากกิจกรรมต่างๆ ของ

พนักงานจ านวน 177 คน ซึ่งมีรายละเอียดการจัดการของเสียแต่ละประเภทดังนี้ 
(1) ขยะทั่วไป ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 เกิดขึ้นประมาณ 109.676 ตัน

ปี ส่วนใหญ่ประกอบด้วย เศษอาหาร เศษกระดาษ และพลาสติก โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะ ซึ่งจะ
น าไปวางตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ ก่อนท าการรวบรวมแล้วจึงติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

(2) ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ พลาสติก เป็นต้น ซึ่งระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 เกิดขึ้นประมาณ 33.912 ตัน โดยโครงการจัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิลวางกระจายตามจุด
ต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการและรวบรวมไปเพ่ือคัดแยกอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผู้รับซื้อมารับเพ่ือน ากลับไปใช้ใหม่
ต่อไป 

(3) ขยะอันตรำย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่ เสื่อมสภาพ 
สายไฟฟ้า และหมึกพิมพ์ เป็นต้น ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 เกิดขึ้นประมาณ 0.658 ตัน โดย
โครงการก าหนดให้มีการคัดแยกขยะอันตรายตั้งแต่แหล่งก าเนิดอย่างชัดเจน  จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไว้ใน
อาคารจนมีปริมาณมากพอจึงติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดอย่าง
ถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 
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- ของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 

 ของเสียจากกระบวนการผลิตสามารถแบ่งได้ดังนี้ 
(1) กำกตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบัดน้ าเสีย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 

2565 มีปริมาณ 5,371 ตัน โครงการจะรวบรวมไว้ในรถบรรทุกก่อนขนส่งไปยังพ้ืนที่อาคารเก็บเชื้อเพลิง       
ชีวมวล เพ่ือรอการขนส่งไปใช้ประโยชน์ โดยการน าไปเผาเป็นเชื้อเพลิงในหม้อไอน้ าหรือส่งก าจัดต่อไป 

(2) เถ้ำ (Ash) จากหม้อไอน้ า ระหว่างเดือนมกราคม -มิถุนายน 2565 มีปริมาณ
ทั้งหมด 9,336 ตัน ซึ่งโครงการจะรวบรวมเถ้าข้างต้นไว้ในไซโลก่อนน าไปก าจัด โดยเถ้าหนักจะน าไปฝังกลบยัง
พ้ืนที่หลุมฝังกลบของโครงการ ส่วนเถ้าเบาจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจัด
หรือส่งจ าหน่ายหน่วยงานเอกชนเพ่ือน าไป ท ายิปซั่มและปุ๋ยต่อไป (เถ้าเบาของโครงการไม่เข้าข่ายเป็นของเสีย
อันตราย) 

(3) เรซินที่เสื่อมสภำพ จากระบบผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2565 ไม่มี ทั้งนี้ โครงการจะท าการเปลี่ยนเรซินทุกๆ 4-5 ปี โดยรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิด
มิดชิด ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจัดต่อไป 

(4) น้ ำมันที่เสื่อมสภำพ เกิดจากการเปลี่ยนถ่ายน้ ามันหล่อลื่นให้กับเครื่องจักร/อุปกรณ์
ต่างๆ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 มีปริมาณ 4 ตัน โดยจะท าการรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ที่
มีฝาปิดมิดชิด ซึ่งสามารถน าไปใช้ซ้ า (Reuse) โดยน าไปเป็นเชื้อเพลิงทดแทนส าหรับ โรงงานปูนซีเมนต์ได้
ทั้งหมด โดยติดต่อให้โรงงานปูนซีเมนต์น าไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์  หรือติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป 

 3.2) บ่อฝังกลบเถ้ำ 
  หลุมฝังกลบกากของเสียของโครงการเป็นหลุมฝั งกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาล       

(Sanitary Landfill) บนพ้ืนที่ 30,670 ตารางเมตร ออกแบบเป็นบ่อฝังกลบขนาด 147,849 ตารางเมตร          
โดยบริเวณสถานที่ฝังกลบจะจัดท าคันดินมาตรฐานขนาดฐานล่างกว้าง 11.25 เมตร สูง 3 เมตร ด้านบนกว้าง 
4 เมตร และบดอัดแน่น ซึ่งการด าเนินงานของโครงการจะน าขี้เถ้าหนัก (Bottom Ash) ประมาณ41.8 ตัน/
วัน ที่เกิดจากกระบวนการผลิตมาฝังกลบ และคาดว่าจะสามารถรองรับของเสียดังกล่าวได้ประมาณ 10 ปี 

 


